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@ Seitenfaltensack aus thermoplastlscher Kunststoffolie mit Entiuftungsoffnungen 

Bin Sack aus thermoplastischer Kunststoff-Folie besteht 
aus einem mit eingelegten Seitenfalten versehenen 
Schlauchabschnitt der im Bereich seines durch eine quer- 
verlaufende Bodenschwei&naht gebildeten Bodens und/ 
Oder im Bereich seiner spater durch eine querveriaufende 
Kopfschweifinaht zu verschlie&ende Offnungsseite mit so> 
genannte Eckabschwei&ungen bildenden, durch die beiden 
jeweils auBeren Lagen der Seitenfaltung ausgefOhrten 
Schweiftnahten versehen ist, die schrag von den au&eren 
Kanten der Seitenfalten nach innen und in Richtung auf die 
Boden- und/oderspateren KopfschweiSnahtevertaufen und 
Im Bereich der Innenfaltkanten enden. Der Sack ist mit Off- 
nungen zur Entluftung des gefullten Sackes versehen. Damit 
die Entiuftungsoffnungen besser gegen SuSere Einflusse 
■ und insbesondere gegen das Eindringen von Wasser oder 
p Feuchtigkeit geschutzt sind, sind die die Eckabschwei&un- 
gen (7, 7') bildenden SchweiSnahte (5) mit EntlQftungskani- 
len bildenden Unterbrechungen (6) ausgefuhrt. Mindestens 
je eine Wandung der durch die Eckabschweifiungen gebil- 
deten Zwickel (7, T) weist Perforationen auf (Figur 1 ). 
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PatentansprQche 

1. Sack aus thennopiastischer Kimststoffolie, beste* 
hend aus einem mit eingelegten Seitenfalten verse- 
henenSchlauchabschnitt, 5 
der im Bereich seines durch eine querverlaufende 
Bodenschweifinaht gebildeten Bodens und/oder im 
Bereich seiner sp^ter durch eine querverlaufende 
KopfschweiBnaht zu verschliefiende Cffnungsseite 
mit sogenannte . Eckabschwei&UDgen bildenden, lo 
durch die beiden jeweils SuBeren Lagen der Seiten- 
falten ausgefQhrten SchweiBn^hten versehen ist, 
die schrig von den auBeren ICanten der Seitenfal- 
ten nach innen und in Richtung auf die Boden- und/ 
Oder spHteren KopfschweiBnahte verlaufen und im ts 
Bereich der Innenfaltkanten enden, und 
der mit Offnungen zur EntlUftung des gefilllten 
Sackes versehen ist, 

dadurch gekennzeichnet, daB die die Eckab- 
schweiBungen (7, 7') bildenden SchweiBnahte (5) 20 
mit EntlQftungskanaie bildenden Unterbrechungen 
(6) ausgefOhrt smd und daB mindestens je eine 
Wandung der durch die EckabschweiBungen gebil- 
deten Zwickei (7, 7') Perforationen (9, 9') aufweist 

2. Sack nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 25 
daB nur die inneren, beim flachliegenden, ungef Qll- 
ten Sack aufeinanderiiegenden Wandungen der 
Zwickei (7) mit Perforationen (9) versehen sind 

3. Sack nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Zwickei (7') der flachliegenden Sacke mit 30 
mindestens einer durch alle vier Lagen der Seiten- 
falten durchgefOhrten Perforation (9') versehen 
sind. 

4. Sack aus thennopiastischer Kunststoffolie, beste- 
hend aus einem mit emgelegten Seitenfalten verse- 
henen Schlauchabschnitt 

der im Bereich seines durch eine querverlaufende 
BodenschweiBnaht gebildeten Bodens und/oder im 
Bereich seiner sp^ter durch eine querverlaufende 
KopfschweiBnaht zu verschlieBende Offnungsseite 
mit sogenannte EckabschweiBungen bildenden, 
durch die beiden jeweils ^uBeren Lagen der Seiten- 
falten ausgefiihrten SchweiBn^ten versehen ist, 
die schr^g von den SuBeren Kanten der Seitenfal- 
ten nach innen und in Richtung auf die Boden- und/ 
Oder sp^teren KopfschweiBnihte verlaufen und im 
Bereich der Innenfaltkanten enden, und 
der mit Offnungen zur EndQftung des gefflllten 
Sackes versehen ist, 

dadurch gekennzeichnet, daB die die Eckabschwei- 
Bungen bildenden SchweiBnahte (50 mit Abstand 
voF den auBeren Kanten (11) des flachgelegten 
Schlauches (10 enden und daB parallel zu den 
SchweiBn^ten (50 und im geringen Abstand zu 
diesen von den SuBeren Kanten (11) schr^g nach 
innen verlaufende SchweiBn^te (14) vorgesehen 
sind, um Labyrinthdichtungen (13) zu bilden. 

5. Sack nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die die EckabschweiBungen bildenden 
SchweiBnahte (5' und/oder 14) mit Entififtungskar 
nlQe bildenden Unterbrechungen ausgefOhrt sind. 

6. Sack nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mindestens je eine Wandung der 
durch die EckabschweiBungen gebildeten Zwickei 
Perforationen (9) aufweist 

7. Sack nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB nur die inneren, beim flachliegenden, ungefQll- 
ten Sack aufeinanderiiegenden Wandungen der 



Zwickei mit Perforationen (9) versehen iind. 
8. Sack nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet. 
daB die Zwickei der flachliegenden Sdcke mit min- 
destens einer durch alle vier Lagen der Seitenfalten 
durchgefahrten Perforation (90 versehen sind. 

Beschreibung 

Die Erfindimg betrifft einen Sack &us thennopiasti- 
scher Kunststoffolie, bestehend aus einem mit eingeleg- 
ten Seitenfalten versehenen Schlauchabschnitt, der im 
Bereich seines durch eine querverlaufende Boden- 
schweiBnaht gebildeten Bodens und/oder im Bereich 
seiner spater durch eine querverlaufende KopfschweiB- 
naht zu verschlieBende Offnungsseite mit sogenannte 
EckabschweiBungen bildenden, durch die beiden jeweils 
aufieren Lagen der Seitenfalten ausgefQhrten Schweifl- 
nahten versehen ist, die schrag von den aufleren Kanten 
der Seitenfalten nach innen und in Richtung auf die 
Boden- und/oder KopfschweiBnahte verlaufen und im 
Bereich der Innenfaltkanten eaden, und der mit Offnun- 
gen zur EndfliFtung des geffillten Sackes versehen ist 

Bei einem aus der EP-OS 92 885 bekannten Sadc die- 
ser Art befinden sich die Entiaftungs5ffnungen auf den 
im flachen Sack auf emanderliegenden inneren Wandun- 
gen der Seitenfalten in einem zu den Kopf- und Boden- 
schweiBnahten parallelen Streifen, der die Zwickel- 
schweiBnahte enthalt und dessen Breite deren Projek- 
tionen auf die auBeren Faltkanten entspricht, und zwar 
auf den inneren Teilen der durch die ZwickelschweiB- 
nahte diagonal geteilten Teilen der Wandungen in deren 
mittleren Bereichen. Bei diesem bekannten Sack sind 
die EntlQftungsOffnungen in dessen gefulltem Zustand 
zwar durch die diese Qberdeckenden auBeren Zwickel- 
35 telle des Bodens abgedeckt, so daB sie unmittelbar keine 
auBenliegenden, den Sack perforierenden Offnungen 
bilden. In die durch die Zwickei gebildeten, nach auBen 
offenen Taschen kann dennoch aber leicht Feuchtigkeit 
und Wasser eindringen und durch die EntlQftungsdff- 
40 nungen in das innere des Sackes gelangea 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, einen Sack der 
eingangs angegebenen Art zu schaffen, dessen EntiOf- 
tungsoffnungen besser gegen auBere Einflusse und ins- 
besondere gegen das Eindringen von Wasser oder 
45 Feuchtigkeit in den Sack geschatzt sind. 

ErHndungsgemaB wird diese Aufgabe bei einem Sack 
der gattungsgemaBen Art dadurch geldst, daB die die 
EckabschweiBungen bildenden SchweiBnahte mit Ertt- 
Iflftungskanaie bildenden Unterbrechungen ausgefOhrt 
50 sind und daB mindestens je eine Wandung der durch die 
EckabschweiBungen gebildeten Zwickei Perforationen 
aufweist Der erfindungsgemaBe Sack ist gleichsam mit 
labyrinthformig angeordneten Entltiftungskanaien und 
Endtiftungsdffnungen versehen, so daB Feuchtigkeit 
55 und Wasser Qberhaupt nicht oder unter auBerst ungfln- 
stigen Umstanden in das Innere des Sackes gelangen 
kann. 

Die Labyrinthwirkuhg wird zusatzlich noch verbes- 
sert, wenn nur die inneren, beim flachliegenden unge- 
60 ffillten Sack aufeinanderiiegenden Wandungen der 
Zwickei mit Perforationen versehen sind 

In anderer Ausgestaltung der Erfmdung ist vorgese- 
hen, daB die Zwickei der flachliegenden Sacke mit min- 
destens einer durch alle vier Lagen des Seitenfalten hin- 
65 durchgefflhrten Perforation versehen sind Derartige 
durchgehende Perforationen lassen sich leichter anbrin- 
gen als nur die inneren Wandungen der Seitenfalten 
erfassende Lochungen. 
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Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird der Fig. 1. Die mit Seitenfalten 2 verse^CM 
weiterhin dadurch gelostTdaB die die EckabschweiBun- bahnistzur Hersteliungder einzelnen Seit^a^^ 
geSe^^^^^^^^^ mit Abstand vor den auBe- in gleichmaBigen Abstanj^^^^^^^^^ 

ren Kanten des flachgelegten Schlauches enden und daB ten 3, mit PerforaUonshnien 4 und mit EckabschweiBun- 
parallel zu den die EckabschweiBungen bUdenden 5 genversehen. ^ a^nu.^ 

SchweiBnahten und im geringen Abstand zu diesen von Die die EckabschweiBungen b^d^^^^n Schw^^ 
den auBeren Kanten schrag nach innen verlaufende 5' enden nut Absmd vor den auBeren Kanten 11 des 
SchweiBnahte vorgesehen sind. urn Ubyrinthdichtun- flachgelegten Schlauches 1'. Urn Labyrmthdjchtungen 
gen zu bilden. « zu bUden, verlaufen paraUel zu den EckabschweiB- 

Vorteilhafte WeiterbUdungen der zweiten erfin- 10 nahten 5' und im geringen Abstand zu diesen von den 
dungsgemaBen Losung smd in den UntcransprQchen 5 auBeren Kanten II sdirtg nadi mnen verlaufende 
bis 8 beschrieben, SchweiBnahte 14. Diese SchweiBnahte 14 kdnnen unter- 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nachste- schiedUche Lange aufweisen. wie dies aus F^- ^ er- 
hend anhand der Zeichnung naher erlautert In dieser kennen ist Die EnUQftungsausstanzungen y entspre- 
2eigen 15 chen den Ausstanzungen, die m den Fig. I bis 3 darge- 

Fig. 1 einen Teil einer aus Seitenfaltensacken beste- stelltsind. 
henden Sackkette, 

Fig. 2 einen Schnitt durch einen flachliegenden Sack 
der Sackkette langs der Linie II-II in Fig. 1, 

Fig. 3 einen Schnitt durch einen Sack der Sackkette 20 
nach Fig. 1 langs der Linie m-m in Fig. 1 und 

Rg. 4 einen Teil einer aus Seitenfaltensacken beste- 
henden Sackkette nach der zweiten erfmdungsgemaBen 
L5sung. 

In Fig. 1 ist eine Sackkette 1 aus flachliegenden Sei- 25 
tenf altensacken dargestellt, die ausgehend von einer mit 
Seitenfalten 2 versehenen Schlauchbahn gebildet sind. 
Die mit Seitenfalten 2 versehene Schlauchbahn ist zur 
Herstellung der einzelnen Seitenfaltensacke in gleich- 
mSBigen Abstanden zueinander mit Bodennahten 3, mit 30 
Perforationslinien 4 und mit EckabschweiBungen verse- 
hen. 

Die die EckabschweiBungen bildenden Nahte 5 sind 
nicht durchgehend ausgebildet, sondem sie weisen Un- 
terbrechungen 6 auf, die EntlQfungskanaie bilden, durch 35 
die bei einem befQllten Sack vorhandene Luft in die 
Zwickel 7 entweichen kann. Damit die Luft auch aus den 
Zwickeln 7 entweichen kann, smd - wie in Fig. 2 darge- 
stellt - im Zwickelbereich die inneren aufeinanderlie- 
genden Lagen 8 mit Ausstanzungen 9 versehen. Bei ei- 40 
ner solchen AusfGhningsform entweicht folglich die 
Luft iiber die Kanale 6 in den ZwickelschweiBnahten 5 
in die Zwickel 7 und von dort fiber die Ausstanzungen 9 
nach auBen. Auf diese Weise wird eine labyrinthartige 
Abdichtung trotz guter BelQftungsmdglichkeiten er- 45 
reicht 

Nach dera Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 2 mfissen 
die Ausstanzungen 9 mittels ernes Innenwerkzeugs an- 
gebracht werden. Diese Ausgestaltung bringt zwar eine 
bessere Abdichtung, ist daf flr aber auf wendiger. so 

Will man dieses Innenwerkzeug vermeiden,empfiehlt 
es sich, gemaB der AusfOhrungsform nach Fig. 3 die 
Zwickel 7' mit durch alle vier Lagen hindurchgehenden 
Stanzlochern W zu versehen, Bei dieser AusfOhrungs- 
form kann mit einem auBeren Stempel gearbeitet wer- 55 
den. Gegenuber der AusfOhrungsform nach Fig. 2 er- 
gibt sich jedoch eine labyrinthartige Dichtung, die nicht 
ganz so wirksam ist wie diese. 

Je nach Bedarf kdnnen die beschriebenen labyrinthar- 
tigen Entlflftungen sowohl im Boden- und Kopfbereich 60 
als auch nur im Kopfbereich vorgesehen werden. M6g- 
lich ist auch eine AusfOhrungsform, bei welcher eine 
EntlOftung nur auf einer Selte des Sackes im Kopfbe- 
reich vorgesehen ist 

Fig. 4 zeigt eine Sackkette 1' aus flachliegenden Sei- 65 
tenfaltensacken, die ausgehend von einer mit Seitenfal- 
ten 2 versehenen Schlauchbahn gebildet ist Die Sack- 
kette 1 der Fig. 4 entspricht im wesentlichen derjenigen 
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